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Elastische Schl'auche aus Kunststoff finden in der 
Praxis in groBerem Umfang, insbesondere in der Ver- 
packungsindustrie, Verwendung. Bei der Herstellung 
von Klarsichtpackungen ist es in manchen Fallen er- 
wiinscht, die Kunststoffschlauche umzuwenden, bei- 5 
spielsweise, urn sie mit einem Innenaufdruck zu ver- 
sehen. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren, 
welches es gestattet, auf relativ einfache Weise ela- 
stische Kunststoffschlauche, insbesondere auch in xo 
Langen von 1 m bis 50 m oder gegebenenfalls auch 
mehr Metern, wie sie in der Praxis verwendet wer- 
den, umzuwenden. Das neue Verfahren ist dadureh 
gekennzeichnet, daB der Schlauch an einem Ende 
ringsumlaufend eingespannt, vorzugsweise lediglich 15 
leicht eingestiilpt und durch ein auf die Schlauch- 
flache wirkendes Druckgefalle iiber die erforderliche 
Lange gewendet wird. Das Druckgefalle wird zweck- 
maBigerweise durch pneumatischen Ober- oder 
Unterdruck, vorzugsweise Luft, oder durch eine ao 
Fliissigkeit erzeugt. 

Als Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 
ist vorzugsweise ein Rohrstiick vorgesehen, das an 
einem Ende einen Wulst zum Festklemmen des ein en 
Schlauchendes tragt. Es ist im allgemeinen zweck- 35 
mafiig, ein langeres Rohr zu verwenden, da dieses 
dann gleichzeitig als Fuhrungsrohr dienen kann. Im 
einfachsten Falle kann das Rohr jedoch auch aus 
einem Ring bestehen, der breit genug ist, um den 
Schlauch daran zu befestigen. Die Befestigung 30 
kann erfolgen mit Hilfe von Klemmvorrichtun- 
gen oder aber durch eine am Rohranfang an der 
AuBenseite des Rohres befindliche wulstformige Ver- 
dickungi iiber die der Schlauch gespanht werden karin. 

Bei der Herstellung von Klarsichtpackungen wer- 35 
den im allgemeinen sehr diinnwandige, jedoch hoch- 
elastische Kunststoffschlauche verwendet,. die auf 
einer Rolle aufgewickelt werden konnen. Wird ein 
derartiger Schlauch unter Abwickeln .von der Rolle 
an dem Rohr befestigt, so bildet sich am Rohranfang 40 
eine Flache, auf die das Druckgefalle sich auswirken 
kann. 

Eine besondere Ausfuhrungsform des Verfahrens 
besteht darin, daB der umzuwendende Schlauch sich 
in einem geschlossenen und mit dem Rohr verbunde- 45 
nen Behalter befindet, wobei das Innere unter Druck 
gesetzt wird. Eine derartige Anordnung ist in der 
A b b. 1 dargestellt, Sie ist dadureh gekennzeichnet, 
daB das Rohrstiick in einen Kasten ubergeht, in dem 
eine Vorratsrolle fiir den umzuwendenden Schlauch 50 
angeordnet ist und der eine Offnung fiir die Leitung 
zu einer Oberdruckquelle aufweist. 
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Dabei bedeutet R das Rohrstiick mit Wulst D zur 
Befestigung des Schlauches. Der von einer Rolle ab- 
gezogene. Schlauch wird zwischen zwei Fuhrungs- 
rollen U geleitet, und es wird auf die am Rohranfang 
gebildete Schlauchflache C ein Druck P ausgeiibt. 
Dabei schiebt sich die Schlauchflache in das Rohr 
hinein unter Umwendung des Schlauches. Die Druck- 
zufuhr erfolgt iiber den Stutzen^ und kann durch 
das Manometer M kontrolliert werden. Das Rohr- 
stiick ist im ubrigen mit dem geschlossenen Be- 
halter B verbunden. „ 

Wie weiterhin gef unden wurde, kann man nach 
einer anderen Arbeitsweise auf den geschlossenen Be- 
halter auch verzichten, wenn man durch Evakuierung 
des Rohres einen Druck auf die Innenflache des 
Schlauches ausiibt. In diesem Fall ist es jedoch not- 
wendig, ein langeres Rohr zu verwenden, wahrend 
dies bei der vorstehend beschriebenen Arbeitsweise 
nicht unbedingt notwendig, aber zweckmaBig ist 

Eine Vorrichtung zur Ausfiihrung dieser Arbeits- 
weise ist somit im wesentlichen dadureh gekennzeich- 
net, daB ein Rohr mindestens in der Lange des um- 
zuwendenden Schlauches vorgesehen ist, das an dem 
einen Ende eine Wulst zum Festklemmen des einen 
Schlauchendes tragt und das an dem anderen Ende 
iiber einen Dreiwegehahn an eine Unterdruckquelle 
anschlieBbar ist. Eine derartige Vorrichtung zeigt 
nochmals die Abb. 2. Auf das Rohr J?, welches an 
einem Ende verschlossen ist und am anderen Ende 
einen ringformigen Wulst D zum Aufschieben bzw. 
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Befestigen des Schlauchendes enthait, wird der 
Kunststoffschlauch aufgeschoben. Am Ende des 
Rohres in der VerschluBkappe A ist eine Pumpe 
(nicht eingezeichnet) iiber einen Dreiwegehahn H an- 
geschlossen. Sobald an das Rohr Vakuum angelegt 5 
wird ? stulpt sich der Schlauch ein und wendet sich 
fortwahrend um. Er wickelt sich dabei gleichzeitig 
von einer Vorratsrolle, die nicht gesondert ein- 
gezeichnet ist, ab. 

In Abb. 2 ist die Phase dargestellt, in der bereits io 
ein Teil des Schlauches umgestiilpt ist, wobei der 
Druck P auf die Schlauchwand C einwirkt. Durch 
Druckanderung kann gewiinschtenfalls die Geschwin- 
digkeit des Umstulpens variiert werden. Der Um- 
stiilpvorgang wird dadurch beendet, daB der um- 15 
gestiilpte Schlauch das Ende des Rohres erreicht 
oder durch Wegnahme des Vakuums. Es ist zweck- 
maBig, ein Rohr zu verwenden, dessen Durchmesser 
etwa 20 bis 30% groBer als der des zu wendenden 
Schlauches ist, sofern es sich um Schlauche mit einer 20 
hinreichenden Elastizitat, wie sie vorzugsweise bei 
Klarsichtpackungen verwendet werden, handelt. 

Eine besondere Ausfiihrungsform des Verfahrens 
besteht darin, daB das Umwenden des Schlauches 
vorzeitig, vorzugsweise nach Umwenden etwa der 35 
halben Schlauchlange, abgebrochen wird. Bei dieser 
Arbeitsweise erhalt man doppelwandige Schlauche. 
Derartige Schlauche sind beispielsweise dann von 
Interesse, wenn vorher ein Aufdruck vorgenommen 
wurde, der auf die Innenseite der Packung gelangen, 30 
jedoch gleichzeitig vor Angriff durch das Fiillgut 
geschiitzt werden soil. 

Die vorstehend beschriebenen Arbeitsweisen sind 
nicht nur zum Umwenden von elastischen Schlauchen, 
sondern auch solchen Schlauchen, die eine erhebliche 35 
Plastizitat besitzen, geeignet. 
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Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Umwenden von elastischen 
Schlauchen aus Kunststoff, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schlauch an einem Ende 
ringsumlaufend eingespannt, vorzugsweise Iedig- 
lich leicht eingestiilpt und durch ein auf die 
Schlauchflache wirkendes Druckgefalle iiber die 
erforderliche Lange gewendet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckgefalle durch pneu- 
matischen Uber- oder Unterdruck, vorzugsweise 
Luft, oder durch eine Fliissigkeit erzeugt wird. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB — soweit es sich um die 
Anwendung des Uberdrucks handelt — ein Rohr- 
stiick vorgesehen ist, das an dem einen Ende einen 
Wulst zum Festklemmen des einen Schlauchendes 
tragt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Rohrstuck in einen Kasten 
ubergeht, in dem eine Vorratsrolle fur den um- 
zuwendenden Schlauch angeordnet ist und der 
eine Offnung f iir die Leitung zu einer Uberdruck- 
queEe aufweist 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB — soweit es sich um die 
Anwendung des pneumatischen Unterdrucks han- 
delt — ein Rohr mindestens in der Lange des 
umzuwendenden Schlauches vorgesehen ist, das 
an dem einen Ende eine Wulst zum Festklemmen 
des einen Schlauchendes tragt und das an dem 
anderen Ende iiber einen Dreiwegehahn an eine 
Unterdruckquelle anschlieBbar ist. 
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